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(§3) Haushalts- oder Hygienepapier sowie Verfahren zur Steigerung dessen Weichheit und Verringerung dessen 
Packvo lumens 

@ En Haushalts- oder Hygienepapier (Toilettenpapier 1), 
besteht aus mindestens einer, vorzugsweise zwei bis vier 
Lagen (2, 3, 4) aus Tissuepapier, wobei das Papier mit einer 
Pragung (5, 5') insbesondere zur Lagenhaftung versehen ist. 
Das Papier (Toilettenpapier 1) wird nach seiner Verpragung 
und gegebenenfalls Lagenverhaftung nachkalandriert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Haushalts- oder Hygienepapier nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 
sowie ein Verfahren zur Steigerung der Weichheit und Verringerung des Packvolumens solcher Papiere, 

Es ist bekannt, Haushalts- oder Hygienepapiere aus mindestens einer, vorzugsweise zwei bis vter Lagen aus 
Tissuepapier zu fertigen, wobei das Pr dukt mit einer Pragung versehen ist Diese Pragung bedingt lm Falle ein- 
und mehrlagiger Papiere eine Oberflachenstrukturierung, die eine angenehme Weichheit des Papiers vermittelt 
Im Falle eines mehrlagigen Haushalts- oder Hygienepapiers dient die Pragung dariiber hmaus zur Lagenverhaf- 
tung der einzelnen Tissuepapier-Lagen. Ein Beispiel fur ein solches Haushalts- oder Hygienepapier und dessen 
HerstellungistinDE39 42 536 C2angegeben. 

Hinsichtlich der Gebrauchseigenschaften von Haushalts- oder Hygienepapieren werden verschiedenste An- 
forderungen gestellt So sollen Hygienepapiere, wie beispielsweise Toilettenpapier, Taschen- oder Kosmetiktu- 
cher einerseits moglichst weich sein, andererseits aber auch eine bestimmte Festigkeit aufweisen. Aus okonomi- 
schen und okologischen Gesichtspunkten, die in jungster Zeit immer raehr an Bedeutung gewinnen, sollten 
Konsumartikel generell und demzufolge auch Haushalts- oder Hygienepapiere, generell moglichst raumsparend 
verpackbar sein, urn Verpackungsmaterial sowie Transport-, Lager- und Regalraum in den Verkaufsstatten 
einzusparen. Mit der Einsparung von Verpackungsmaterial lassen sich auch den Herstellern solcher Papiere 
durch das Abfallwirtschaftsgesetz auferlegte Entsorgungskosten (Stichwort: "Gruner Punkt") reduzieren. 

Ausgehend von der geschilderten Problematik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, em Haushalts- oder 
Hygienepapier so zu verbessern, daB es bei gesteigerter Weichheit und praktisch unveranderter Festigkeit em 
geringeres Packvolumen aufweist In verf ahrenstechnischer Hinsicht soil durch die Erfindung die Weichheit von 
Haushalts- oder Hygienepapier gesteigert und sein Packvolumen verringert werdea 

Diese Aufgahe wird durch die im Kennzeichnungsteil des Anspruches 1 bzw. 3 angegebenen Merkmale geldst 
Es wurde festgestellt, daB sich durch die angegebene Nachkalandrierung des Papiers nach seiner Pragung und 
gegebenenfalls Lagenverhaftung bei praktisch unerheblichen FestigkeitseinbuBen einerseits eine deutiiche Stei- 
gerung der Weichheit und andererseits eine erhebliche Verringerung der Dicke des Papiers erzielen lassen. Der 
Weichheitssprung laBt sich dabei am ehesten damit umschreiben, daB ein nach ublicher Weise hergestelltes 
Toilettenpapier mittierer Weichheit allein durch das Nachkalandrieren eine Weichheit erhalt, die der eines 
Kosmetiktuches entspricht Hinsichtlich der Volumenverringerung laBt sich durch eine maBige Kalandnerung 
beispielsweise bei Toilettenpapier bei gleicher Blattanzahl und damit Papierlange das Rollenvolumen bis zu 50% 
erniedrigen. Dies bedeutet, daB bei gleichem Rollen- und damit Verpackungsvolumen bis zu doppelt soviel 
Toilettenpapier in einer GroBpackung untergebracht werden kann. 

Die Anspruche 2 und 4 geben vorteilhafte Wertebereiche fur den Uniendruck der Kalanderwalzen an. 
Derartige Liniendruckwerte konnen bereits durch das Eigengewicht ublicher Kalanderwalzen erreicht werden. 
Fur die hoheren Liniendruckwerte innerhalb des angegebenen Bereiches genugt eine Beaufschlagung der 
Kalanderwalzen durch Druckzylinder mit einem maBigen Zylinderdruck unter 1 bar. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung sind der nachfolgenden Beschreibung entnehm- 
bar, in der ein Ausfuhrungsbeispiel anhand der beigefugten Zeichnung naher erlautert wird. 

Die Zeichnung zeigt in schematischer Weise den Aufbau eines erfindungsgemaflen Toilettenpapiers und 
40 dessen Nachkalandrierung. ... ^ a 

Wie aus der Zeichnung deudich wird, besteht ein erfindungsgemaBes Toilettenpapier 1 aus drei Lagen 2, 3, 4 
Tissuepapier, das ein Flachengewicht von etwa 15g/m 2 aufweist. Die obere Lage 2 einerseits und die beiden 
unteren Lagen 3, 4 andererseits sind jeweils mit noppenformigen Pragungen 5, 5' versehen, die jeweils von der 
Papieroberseite 6 bzw. -unterseite 7 ausgehend sich konkav nach innen ersu-ecken. An den Spitzen 8 der 
Pragung 5, der Papierunterseite 7 entsteht durch den Pragedruck eine Lagenverhaftung zwischen den Lagen 3, 4 
einerseits und der Lage 2 andererseits. . , ^ A u 

Durch den gegenseitigen Versatz der noppenformigen Pragungen 5, 5' in den Lagen 2 bzw. 3 und 4 stehen 
keine aufrauhenden Noppen von der Papierober- 6 bzw. -unterseite 7 ab, so daB ein solches Toilettenpapier 1 
bereits relativ weich ist Wie ferner aus dem vergroBerten Detailschema in der beigefugten Figur hervorgeht, 
weist ein solches herkdmmlich hergestelltes Toilettenpapier 1 durch die Aufbauschung dank der Pragungen 5, 5' 
eine relativ groBe Dicke auf. . _ 

ErfindungsgemaB ist nun vorgesehen, ein solches bis zu diesem Ferugungsschntt herkommlich hergestelltes 
Toilettenpapier 1 durch ein Kalanderwalzenpaar 9 mit einer oberen Andruckwalze 10 und einer unteren 
Gegenwalze 11 hindurchzufuhren, urn es einer Nachkalandrierung zu unterwerfen. Das Kalanderwalzenpaar 9 
ist vollig ublich aufgebaut und bedarf daher keiner naheren Erlauterung. Es genugt die Angabe, daB die 
Ajidruckwalze 10 unter der Belastung ihres Eigengewichtes arbeitet oder durch die beiden Druckzylinder 12, 13 
mit relativ geringen Zylinderdriicken p von unter I bar gegen die Gegenwalze 11 beaufschlagt wird. Die damit 
erzielbaren Liniendruckwerte liegen etwa imBereich von 10 bis 30 N/cm. 

Durch diese Nachkalandrierung des Toilettenpapiers 1 bleibt seine Festigkeit prakusch unbeeinfluBt, seine 
Weichheit wird jedoch erhaht und seine Dicke so deutlich erniedrigt, daB auf eine Toilettenpapierrolle 14 bei 
unv randertemNormdurchmesserD deutlich mehrToilettenpapier-Blatter 15 passea 

Die folgende Tabelle belegt diese in qualitativer Hinsicht getroffenen Aussagen quanmativ. Die Messungen 
wurden dabei mit handelsublichem Toilettenpapier der Anmelderin durchgefuhrt Zum i Einsatz kamen die 
ToUettenpapier-Produkte "BESS Perfect" (2-lagig), "BESS Exclusiv" (3-lagig), und "BESS First Class" (4-lagig). 
Diese Toilettenpapiersorten wurden unkalandriert bzw. nach einer Nachkalandrierung mit einem Liniendruck 
von etwa 20 N/cm untersucht Es wurden dabei jeweils die Bruchkraft trocken in Maschinenlangs- und -querrich- 
tune sowie bei vergleichbaren Wickeizugen die Beziehung zwischen Blattanzahl und Durchmesser beim Aufwik- 
keln des Toilettenpapiers auf ubliche Rollen gemessen. Die Weichheit wurd mit einem Obbchen Panel-Test 
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be Di t e e Messungen fiihrten zu den in der folgenden Tabelle aufgefuhrten Ergebaissen. 

Tabelle 

Vergleich unkalandrierter und nachkalandrierterToilettenpapiere 



Parameter 



2 - 1 a g i g 
unkal • nachkal . 



3 - 1 a g i g 
unkal • nachkal , 



4 - 1 a g i g 
unkal. nachkal. |Q 



Bruchkraft (trocken) 
langs (M/50 m) 
quer (N/50 iran) 

Weichheit 
Blattanzahl 

Rollendurchmesser (ram) 



16,7 


17,0 


5,3 


5,0 


3,0 


3,9 


250 


347 


105 


109 



18,6 


17,5 


6,4 


5,7 


3,0 


4,2 


200 


380 


130 


120 



21,6 


21,1 


7,7 


7,1 


2,8 


4,1 


152 


261 


125 


121 



Patentanspriiche 

i Haushalts- oder Hygienepapier, insbesondere Toilettenpapier, Kuchentucher od dgU bestehend aus 
l^^^^vot^^zwrn bis vier Lagen (2, 3, 4) aus Tissuepapier. wobei das Papier ■nut emer 
SS ^ insbesondere zur Lagenverhaftung versehen ist, dadurch gekennze.chne^ 
SS^nisimwi^ (Toilettenpapier 1) nach seiner Verpragung und gegebenenfalls Ugenverhaf- 

Th^^S^SI^^ *■* Ans P ruch dadurch i*""*^ ^ das Pa P icr O-oilettenpa- 
nier 1) mit einem Liniendruck etwa von 10 bis 30 N/cm nachkalandnert ist nrW 
TverfThren zur Steigening der Weichheit und Verringerung des Packvolumens von Haushalts- oder 
H^S^. fnsbLndIre Toilettenpapier (1), Kuchentucher o<L dgU ^^J^^S^' 
vorzussweise zwei bis vier Lagen (2, 3 t 4) Tissuepapier, wobei das Papier nut emer Pragung (5, 5 ) insbeson- 
^^SSShOuwt veLhen ist, dadurch gekennzeichnet, daB das Papier (Toilettenpapier 1) nach 
seiner VerDragung und gegebenenfalls Lagenverhaftung nachkalandnert wird. 

f VerfahS 3, dadurch gekennzeichnet, dafl das Haushalts- oder Hygienepapier (Toiletten- 

papier 1) mit einem Liniendruck von 10 bis 30 N/cm nachkalandnert wird. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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